
气密性检测仪（F520） 

 
1. 概要 

气密性检测仪（F520）是采用高精度电子调压阀/手动阀控制测试压力，用来检查各种部件、

成品的气密性的直压式气密性检测仪，具备密封零件测试功能，可用于没有充气口的产品气

密性测试。 

采用进口高精度直压传感器，自主研发大流量小容积气控阀岛，可实现所有测试品在不同条

件下的自动化测试。 

2. 特点 

 采用 24 位 A/D采样,32位 MCU； 

 进口高精度直压传感器，直压分辨率〈0.1Pa〉，精度高； 

 支持直压、容积、阻塞、爆破 4种测试模式，支持预充功能； 

 7寸全触式大屏智能操作系统，中英文操作界面，简洁明了； 

 采用不发热、大流量专用气控阀； 

 自主研发的阀岛，测试腔体容积仅 2ml，测试时间更短、精度更高； 

 标配容积标定功能，识别出待测样品容积； 

 多种通讯接口：内置 R232串口、RJ45网口、USB通讯接口、LTP外部 I/O控制口，支

持 MODBUS RTU,MODBUS TCP,串口，TCP等多种通信模式； 

 集成扫码枪接口，支持扫码功能； 

 具备 100 组子程序，每组子程序可单独编程，可单选、组合，满足各种复杂测试要求； 

 集成标准漏口； 

 可保存 1000 万组检测数据，按日期每天生成 EXCEL文件，支持 USB数据导出； 



3. 本机的参数 

 

 

测试压 

分辨率 0.001KPa 

显示范围 -100~0,0~20,0~50,0~100,0~400,0~800Kpa 

精度 0.02%~0.05% 

传感器耐压 1.0MPa 

显示单位 测试压力 0.1KPa/0.001KPa(可切换) 

泄漏量 Pa, ml/min, ml/s, ml/h, pa/s,cc/min,SCCM,KPa,ml 

测量模式 直压、容积、阻塞、爆破 

泄漏量显示 0.1Pa,0.001 ml/min 

泄漏上下限 9999.9 以下 

先导气压源 400~600kPa  

参数通道数 100 组（0~99） 

时间设定 0~99999.9 秒 

硬件 32bitCPU，24 位 ADC 

通信 RS232, RJ45（网口） 

数据存储 1000 万组 

数据输出 USB（U 盘数据导出，CSV 格式） 

I/O 控制接口 7 输入/6 输出 

扫描器 支持一维码/二维码扫描 

电源 DC24V 

测试压源 使用远比测试压高的洁净空气 

环境温度 使用温度为 5~40℃； 

保存温度为室温 

湿度 80%RH,以下，无结露 

外形尺寸 270mm×254mm×148mm 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



4. 仪器外形尺寸 

 

 

 



5. 仪器操作界面 

 

主界面 

 
 
 

参数设置 

 

 
 



功能设置 

 
 
 

数据存储 

 
 

 
 
 
 
 



6. 气密仪测试原理 

6.1、差压测试原理 

 

 

 

 

 

     

       

差压气密性检测通过在同一环境下同步测试被检产品和标准对照品，可以有效消

除(排除)环境条件及被测产品本身结构引起的影响误差。不受其他干扰因素的影

响，检测精度高，稳定性好，能够检测出微小泄漏。 

 

6.2、直压测试原理 
 

 

 

直压气密检测是以直压传感器为感测元件，向待测件内部充入/抽空规定压

力的压缩空气或氮气，根据其内部压力的衰减值从而判断出待测件是否存在

泄漏及泄漏大小。 

直压测试容易受到外界环境因素的影响。测试压力越高，压缩热越高，影响

越大，直压测试一般用于测试压力不高的产品，比如仅防水性能要求的 3C

产品。 

 

 



7. 装箱清单 

 
 

序号 名称 数量 备注 

1 电源线 1 根 台湾明纬 

2 通信线 1 根 莱和 

3 专用测试气管 2 米 亚大 

4 气液过滤调压阀 1 个 亚德客 

5 校验报告 1 份 莱和 

6 气密仪过滤器连接气管 1 米 莱和 

7 U 盘 1 个 莱和 

8 操作说明书 1 本 莱和 
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